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ÈÍÑÒÐÓÊÖÈß 
1ïî îáðàáîòêå (ôðåçåðîâêå è ðàñêðîþ) îãíåñòîéêèõ ñòàëüíûõ êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé ÊðàñïàíÊîìïîçèò-ST

íà îáúåêòå áåç èñïîëüçîâàíèÿ ñòàíêà (ñ ×ÏÓ)

Ñóùåñòâóåò äâà âàðèàíòà ôðåçåðîâêè ñòàëüíûõ êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé ÊðàñïàíÊîìïîçèò-ST — ñ èñïîëüçîâàíèåì:
1.  Ðó÷íîãî âåðòèêàëüíîãî ôðåçåðà Festool OF 1400, Makita RP2300FC èëè àíàëîãè÷íûõ ôðåçåðîâ äðóãèõ ïðîèçâîäèòåëåé; 
2.  Äèñêîâîãî ôðåçåðà Festool 1200 E-Plus. 
Äàííîå îáîðóäîâàíèå (ðó÷íîé è äèñêîâûé ôðåçåðû) èñïîëüçóåòñÿ â êîìïëåêòå ñ øèíîé íàïðàâëÿþùåé (ëèíåéêîé). 
Äëÿ ðàñêðîÿ ñòàëüíûõ êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé ÊðàñïàíÊîìïîçèò-ST ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíÿòü ïîãðóæíóþ äèñêîâóþ ïèëó Makita SP6000 â êîìïëåêòå ñ øèíîé
íàïðàâëÿþùåé (ëèíåéêîé).  

ÐÀÇÄÅË 2. Âûáîð âàðèàíòà ôðåçåðîâêè êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé

ÑÈÒÓÀÖÈß ÂÛÁÎÐ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ

ÈÌÅÅÒÑß êîìïëåêò îáîðóäîâàíèÿ äëÿ 
îáðàáîòêè àëþìèíèåâûõ 
êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé (äèñêîâûé 
ôðåçåð)

ÄÈÑÊÎÂÛÉ ÔÐÅÇÅÐ
(Festool 1200 E-Plus)

Ñêîðîñòü ôðåçåðîâàíèÿ (â çàâèñèìîñòè îò ñòåïåíè çàòî÷êè ôðåçû): 0,2 ì/ñåê (äëÿ 
íîâîé ôðåçû).

ÎÒÑÓÒÑÒÂÓÅÒ êîìïëåêò 
îáîðóäîâàíèÿ äëÿ îáðàáîòêè 
àëþìèíèåâûõ êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé 
(äèñêîâûé ôðåçåð)

ÐÓ×ÍÎÉ 
ÂÅÐÒÈÊÀËÜÍÛÉ ÔÐÅÇÅÐ 
(Festool OF 1400, Makita 
RP2300FC èëè àíàëîãè)

Ñêîðîñòü ôðåçåðîâàíèÿ (â çàâèñèìîñòè îò ñòåïåíè çàòî÷êè ôðåçû): 0,33 ì/ñåê (äëÿ 
íîâîé ôðåçû).
Â ñðàâíåíèè ñ äèñêîâûì ôðåçåðîì: 
- ñòîèìîñòü îáîðóäîâàíèÿ è ðàñõîäíûõ ìàòåðèàëîâ íèæå â 1,5—2 ðàçà; 
- îáúåì âûïîëíÿåìûõ ðàáîò âûøå íà 30 %.

ÐÀÇÄÅË 3. Ðàáî÷åå ìåñòî è îáùèå ïîëîæåíèÿ

Ïðè ïðîèçâîäñòâå ðàáîò íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü ñðåäñòâà èíäèâèäóàëüíîé çàùèòû: ïåð÷àòêè, çàùèòíûå î÷êè ëèáî çàùèòíóþ ìàñêó.
Ðàáîòû ïî ôðåçåðîâêå è ðàñêðîþ ñòàëüíûõ êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé ÊðàñïàíÊîìïîçèò-ST ñëåäóåò ïðîèçâîäèòü â çàêðûòîì ïîìåùåíèè. Â ñëó÷àå îòñóòñòâèÿ
íà ñòðîèòåëüíîé ïëîùàäêå çàêðûòîãî ïîìåùåíèÿ ñëåäóåò ñîîðóäèòü âðåìåííûé íàâåñ.
Ôðåçåðîâêà è ðàñêðîé ïàíåëåé âûïîëíÿþòñÿ íà ôðåçåðîâî÷íîì ñòîëå, â êà÷åñòâå ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè ñòîëà èñïîëüçóåòñÿ ôàíåðà áåðåçîâàÿ
3000õ1500õ18 ìì ëàìèíèðîâàííàÿ.
Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ êà÷åñòâåííîé ôðåçåðîâêè è ðàñêðîÿ íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü ôðåçåðîâî÷íûé ñòîë íà ðîâíóþ ãîðèçîíòàëüíóþ ïîâåðõíîñòü.      
Ïîñëå ôðåçåðîâàíèÿ è ðàñêðîÿ êàæäîé ïàíåëè ÊðàñïàíÊîìïîçèò-ST êðàéíå âàæíî î÷èñòèòü ñòîë, íà êîòîðîì îáðàáàòûâàåòñÿ äàííûé ìàòåðèàë,
îò ìåòàëëè÷åñêîé ñòðóæêè, êîòîðàÿ ïîâðåæäàåò ëàêîêðàñî÷íîå ïîêðûòèå ïàíåëåé.
Ïîäà÷à ôðåçåðà äîëæíà îñóùåñòâëÿòüñÿ ïëàâíî, áåç ðûâêîâ. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ñðîê ñëóæáû ôðåçû ðåçêî ñîêðàùàåòñÿ. Ïðè çàòî÷êå íåîáõîäèìî ñíÿòü
òîëüêî  òîíêèé  ñëîé  ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè  ôðåçû  äî  èñ÷åçíîâåíèÿ  çàçóáðèí,  ïðè  ýòîì  âàæíî  ñîõðàíèòü óãîë ôðåçû.   

1.
2.

3.

4.
5.

6.

ÐÀÇÄÅË 1. Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

1Îïåðàöèè, ïðåäñòàâëåííûå â äàííîé èíñòðóêöèè, ìîãóò áûòü ïðèìåíåíû äëÿ îáðàáîòêè íå òîëüêî îãíåñòîéêèõ ñòàëüíûõ êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé ÊðàñïàíÊîìïîçèò-ST,
íî è àëþìèíèåâûõ ïàíåëåé ðàçëè÷íûõ ïðîèçâîäèòåëåé.



ÐÀÇÄÅË 4. Ïðàâèëà îáðàáîòêè êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé

диаметром 10 мм
и ZCC-CT GM-2B-R5.0

ISCAR EB-A2 10-19W10E72

Для фрезеровки пазов под 
загиб кассет применяются 

конусные фрезы

ФРЕЗЕРОВКА (вариант 1)

Для фрезеровки пазов под 
загиб кассет применяется 

дисковая фреза

ФРЕЗЕРОВКА (вариант 2)

FA118-V90
Festool, Protool

РАСКРОЙ 
Для раскроя панелей 

применяются пильные диски
SMT 296.160.56Н

Runex 160x20
диаметром 10 мм

ЗАВАЛЬЦОВКА
Для завальцовки по краям 

панелей применяется прямая 
фреза 

ISCAR ECC120A25-2W10

РАСКРОЙ УГЛА КАССЕТЫ
Для раскроя угла кассеты 

применяются ручные 
ножницы по металлу
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Îïåðàöèè, ïðåäñòàâëåííûå â äàííîé èíñòðóêöèè, ìîãóò áûòü ïðèìåíåíû äëÿ îáðàáîòêè íå òîëüêî îãíåñòîéêèõ ñòàëüíûõ êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé ÊðàñïàíÊîìïîçèò-ST,
íî è àëþìèíèåâûõ ïàíåëåé ðàçëè÷íûõ ïðîèçâîäèòåëåé.
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ÐÀÇÄÅË 5. Âàðèàíò ôðåçåðîâàíèÿ ¹ 1.
Ðàáîòà âåðòèêàëüíûì ðó÷íûì ôðåçåðîì

Â óêàçàííîì âàðèàíòå äëÿ ôðåçåðîâêè ñòàëüíûõ êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé ÊðàñïàíÊîìïîçèò-ST ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíÿòü âåðòèêàëüíûé ôðåçåð Makita RP2300FC
ëèáî âåðòèêàëüíûé ôðåçåð Festool OF 1400, äèàìåòð ïîñàäî÷íîãî îòâåðñòèÿ êîòîðûõ äëÿ ïàëü÷èêîâîé ôðåçû — 12 ìì. Ðåêîìåíäóåìîå ÷èñëî îáîðîòîâ:
10 000 — 11 000 îá./ìèí.

Îïèñàíèå:

Ïàëü÷èêîâûå ôðåçû EB-A2 10-19W10E72 ïðîèçâîäñòâà ôèðìû «Èñêàð Ëòä» (ISCAR LTD, Èçðàèëü) è ZCC-CT  (ZCC-CT Co. Ltd, Китай) GM-2B-R5.0
диаметром 10 мм

Â ïðîöåññå èñïîëüçîâàíèÿ ôðåçû ìîæíî ïðîèçâîäèòü çàòî÷êó. 
Ïîñêîëüêó ïðè îáðàáîòêå ìàòåðèàëà èñïîëüçóþòñÿ ôðåçû äèàìåòðîì 10 ìì, íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü öàíãîâûé çàæèì (âòóëêó).
Â êîìïëåêò ê ôðåçåðó Festool OF 1400 âòóëêà íå âõîäèò.

Âòóëêè, íå âõîäÿùèå â êîìïëåêò, ïîä ôðåçó äèàìåòðîì 10 ìì íåîáõîäèìî ïðèîáðåñòè ëèáî âûòî÷èòü íà òîêàðíîì ñòàíêå (ðèñ. 1).

Ðèñ. 1. Ðàçìåðû ïåðåõîäíèêîâ (âòóëîê) ïîä ôðåçó äèàìåòðîì 10 ìì:

à) ãîëîâà ôðåçåðà; á) âòóëêà ïîä ôðåçó äèàìåòðîì 10 ìì; â) âî âñåõ âòóëêàõ íåîáõîäèìî âûïîëíèòü ïðîïèë äëÿ îáåñïå÷åíèÿ îáæàòèÿ ôðåçû

Òàêæå ìîæíî èñïîëüçîâàòü ôðåçû äðóãèõ ïðîèçâîäèòåëåé, â òîì ÷èñëå è äëÿ îáðàáîòêè ëàìèíàòà. Íàïðèìåð, ôðåçó ïðîèçâîäñòâà ôèðìû «Àòàêà».

Äëÿ ðàáîòû íåîáõîäèìû:

Íàïðàâëÿþùàÿ øèíà äëèíîé 1,5 ì èëè 3 ì (â çàâèñèìîñòè îò äëèíû ïàíåëè); 
Ñïåöèàëüíûé ïåðåõîäíèê (íå âõîäèò â êîìïëåêòàöèþ ôðåçåðà), ïðè ïîìîùè êîòîðîãî ôðåçåð äâèãàåòñÿ ïî øèíå. 

Íàïðàâëÿþùèå øèíû äëÿ ôðåçåðîâ Makita RP2300FC è Festool OF 1400 âçàèìîçàìåíÿåìû.
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ÐÀÇÄÅË 6. Âàðèàíò ôðåçåðîâàíèÿ ¹ 2.
Ðàáîòà äèñêîâûì ðó÷íûì ôðåçåðîì

Â óêàçàííîì âàðèàíòå äëÿ ôðåçåðîâàíèÿ ñòàëüíûõ êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé ÊðàñïàíÊîìïîçèò-ST ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíÿòü äèñêîâûé ôðåçåð. Íàïðèìåð, Festool,
Protool â êîìïëåêòå ñ øèíîé íàïðàâëÿþùåé (ëèíåéêîé) èëè àíàëîãè÷íûå ôðåçåðû äðóãèõ ïðîèçâîäèòåëåé äëÿ ôðåçåðîâàíèÿ V-îáðàçíûõ ïàçîâ.

Îïèñàíèå:

Ôðåçà FA118-V90 ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé öåëüíîìåòàëëè÷åñêóþ îñíîâó ñ øåñòüþ ñïåöèàëüíî ïîäîáðàííûìè íàïàéêàìè, êîòîðûå ìîãóò ìåíÿòü ïîçèöèþ çà ñ÷åò 
åõàíè÷åñêîãî êðåïëåíèÿ ïëàñòèíêè.
Êàæäàÿ ðåæóùàÿ ïëàñòèíà èìååò ÷åòûðå ðàáî÷èå ïîâåðõíîñòè, êîòîðûå ïî ìåðå çàòóïëåíèÿ ìîæíî ìåíÿòü, ÷òî ñóùåñòâåííî óâåëè÷èâàåò ïðîèçâîäèòåëüíîñòü
ôðåçû îòíîñèòåëüíî äðóãèõ ôðåç ñ ïðèïàÿííûìè  ðåæóùèìè ýëåìåíòàìè. 
Ñ ïîìîùüþ ñïåöèàëüíîãî êëþ÷à, èäóùåãî â êîìïëåêòå, âûêðó÷èâàåòñÿ êðåïåæíûé âèíò, íàõîäÿùèéñÿ â öåíòðå ïåðåäíåé ÷àñòè ïëàñòèíû. Äàëåå ïëàñòèíà
ïîâîðà÷èâàåòñÿ íà 90 ãðàäóñîâ, òåì ñàìûì ìåíÿÿ çàòóïëåííóþ ðåæóùóþ êðîìêó íà îñòðóþ, ïîñëå ÷åãî çàòÿãèâàåòñÿ âèíò êðåïëåíèÿ.

Ìåòàëëè÷åñêèé äèñê ñ àíòèêîððîçèîííûì ïîêðûòèåì:

Ôðåçû äëÿ îáðàáîòêè êîìïîçèòà FA118-V90 ïðîèçâîäÿòñÿ íà íîâåéøåì âûñîêîòî÷íîì åâðîïåéñêîì îáîðóäîâàíèè, èìåþò ñïåöèàëüíîå àíòèêîððîçèîííîå
ïîêðûòèå. Ôðåçà FA118-V90 ìîæåò óñòàíàâëèâàòüñÿ íà ôðåçåðû ÄÔ 1200, ÄÔ 1200Ì, DF 1300 Bosch, Festool, Protool èëè ëþáîé äðóãîé ôðåçåð äëÿ âûáîðêè
V-îáðàçíûõ ïàçîâ. Ìàêñèìàëüíîå ðåêîìåíäóåìîå ÷èñëî îáîðîòîâ — 6500 îá./ìèí.
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ÐÀÇÄÅË 7. Ðàñêðîé è çàâàëüöîâêà

ÐÀÑÊÐÎÉ ÇÀÂÀËÜÖÎÂÊÀ

Äëÿ ðàñêðîÿ ñòàëüíûõ êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé ÊðàñïàíÊîìïîçèò-ST 
ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíÿòü ïèëó ïîãðóæíóþ Makita SP6000, ïèëüíûå äèñêè: 
Runex 160x20, SMT 296.160.56Í.
Äëÿ ðàáîòû íåîáõîäèìû:
    Íàïðàâëÿþùàÿ øèíà äëèíîé 1,5 ì èëè 3 ì â çàâèñèìîñòè îò äëèíû ïàíåëè;
    Ñïåöèàëüíûé ïåðåõîäíèê (íå âõîäèò â êîìïëåêòàöèþ ôðåçåðà), ïðè
    ïîìîùè êîòîðîãî ôðåçåð äâèãàåòñÿ ïî øèíå.
Íàïðàâëÿþùèå øèíû äëÿ ôðåçåðîâ Makita RP2300FC è Festool OF 1400 
âçàèìîçàìåíÿåìû.

Äëÿ âàëüöîâêè ñòàëüíûõ êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé ÊðàñïàíÊîìïîçèò-ST 
ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíÿòü âåðòèêàëüíûé ôðåçåð Makita  RP2300FC ëèáî 
âåðòèêàëüíûé ôðåçåð Festool OF 1400, äèàìåòð ïîñàäî÷íîãî îòâåðñòèÿ 
êîòîðûõ äëÿ ïàëü÷èêîâîé ôðåçû — 12 ìì. Ðåêîìåíäóåìîå ÷èñëî îáîðîòîâ: 
10 000—11 000 îá./ìèí.
Îïèñàíèå: 
ISCAR ECC120A25-2W10 äèàìåòðîì 10 ìì  ïðîèçâîäñòâà ôèðìû «Èñêàð 
Ëòä» (ISCAR LTD, Èçðàèëü).
Â ïðîöåññå èñïîëüçîâàíèÿ ôðåçû ìîæíî ïðîèçâîäèòü çàòî÷êó. 

Îïåðàöèè, ïðåäñòàâëåííûå â äàííîé èíñòðóêöèè, ìîãóò áûòü ïðèìåíåíû äëÿ îáðàáîòêè íå òîëüêî îãíåñòîéêèõ ñòàëüíûõ êîìïîçèòíûõ ïàíåëåé ÊðàñïàíÊîìïîçèò-ST,
íî è àëþìèíèåâûõ ïàíåëåé ðàçëè÷íûõ ïðîèçâîäèòåëåé.
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ÐÀÇÄÅË 8. Êîíòàêòíàÿ èíôîðìàöèÿ

Äëÿ ïðèîáðåòåíèÿ ïàëü÷èêîâûõ ôðåç (âàðèàíò ôðåçåðîâàíèÿ ¹ 1, ñòð. 5)
ÎÎÎ «Èñêàð ÐÔ Âîñòîê»

660049, ã. Êðàñíîÿðñê, óë. Êàðëà Ìàðêñà, 48, îô. 12-7
Òåë.: +7 (391) 227-09-36, ìîá.: +7 (913) 565-04-32

Äëÿ ïðèîáðåòåíèÿ äèñêîâûõ ôðåç (âàðèàíò ôðåçåðîâàíèÿ ¹ 2, ñòð. 6)
ÎÎÎ «ÐÎÊÈÒ»

658087, Àëòàéñêèé êðàé, Ïåðâîìàéñêèé ð-í, ñ. Áåðåçîâêà, óë. Êàòàåâà, 10 
Òåë.: +7-800-700-20-16, ìîá.: +7 (923) 725-00-55

Äëÿ ïðèîáðåòåíèÿ ïèëüíûõ äèñêîâ (äëÿ ðàñêðîÿ ïàíåëåé, ñòð. 5, 6, 7)
ÎÎÎ «Öåíòð ðåæóùåãî èíñòðóìåíòà»

660021, Ðîññèÿ, ã. Êðàñíîÿðñê, óë. Äóáðîâèíñêîãî, 110, ñòð. 2
Òåë.: +7 (391) 252-23-63
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